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总则

制造厂家详细资料

泰勒螺柱焊接系统有限公司

Taylor Studwelding Systems Ltd

Commercial Road

Dewsbury, West Yorkshire, WF13 2BD, England.

电话： +44（0）1924 452123

传真： +44（0）1924 430059

电子邮件： info@taylor-studwelding.com

技术部电话： +44（0）1924 487703

销售部电话： +44（0）1924 487701

本说明书的用途与内容

本说明书用于：

 焊机操作工操作之用。

 最终用户负责焊机安装使用人员之用。

本说明书内容包括：

 安装与连接

 操作使用

 技术数据

 备品备件

 配件
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总则

更详尽的资料

如果你另外需要更详尽的技术资料，请与我们（详见第1页）或我

们的代理商/经销商联系。（代理商/经销商资料可从我们索取）

本说明书内容是设备安全操作运行的必备资料。操作人员必须能够

查阅本说明书。出于安全考虑，操作人员应能随时查看本说明书。

如果本设备被售出或转让，请将本说明书一道转至新用户。考虑到

我们会为了设备的安全需要与用户联系， 请立即告知我们新用户的名

称和地址。

安装设备前，请仔细阅读本说明书。

请严格遵守本安全操作说明书。
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简介

泰勒公司DA501/DA751型螺柱焊机是一种短周期拉弧螺柱焊接

设备。焊接的最大直径8mm/12mm。DA501/DA751型焊机设计紧凑，

便于携带且维修保养方便。

焊枪设计轻巧、平衡和舒适，便于操作，可以最大限度地降低操

作者的疲劳度。

本设备包括有一台控制装置（电源）、一只焊枪、必要的连接电

缆和附件组成。

工艺

拉弧焊工艺是一种经证明长期稳定的螺柱焊接工艺。焊枪将把焊

接的螺柱从工件表面提升，同时在螺柱和工件之间产生电弧，使螺柱

头部和工件表面融化，过了预设的焊接时间后，焊枪推压螺柱使螺柱

和工件的融化区连接在一起，完成焊接。焊接所需的能量由控制装置

（电源）中的整流变压器提供。

无级可调的焊接时间可同时满足短周期和标准拉弧焊接的使用要求。

焊接时可使用气体保护（纯净或混合的惰性气体）或瓷圈保护。可提

供四种不同的焊枪以满足不同用户的需求。
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设备清单

1.SYSTEM 751控制电源

2.焊枪组件，包括（订货时注明选用DA2或DA8焊枪）:

        a.焊枪,4m长焊枪连接电缆线

b.一套可调支撑脚 （DA2枪）

c.一套可调支撑脚垫片和螺钉 （DA2枪）

3. 接地电缆，包括：

a.两根4m长的电缆

b.两只夹钳

4. 工具，包括：

a.一把公制套筒 （DA8枪）

b.一把内六角扳手

5.中文操作说明书

6. 提供的配件包括：

        a.标准夹头，DA8焊枪，4、5、6、8mm各1只

b.标准夹头, DA2焊枪，6、8、10、12mm各1只

c. 两只标准夹箍（DA2枪）

7. 可选择的电缆线

a.5m长焊枪连接电缆线

b.5m长接地连接电缆线
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外部特征

1.  0~1.0秒时间范围旋钮 2. 气体传输指示

3. 保护气体时间设定旋钮 4. 焊接工作状态指示详见下页

5. 三相电源指示 6. 电源开关

7. 时间倍率x0.1指示灯 8. 时间倍率选择开关

9.  . 时间倍率x0.5指示灯 10. 焊接接地线插座

11. 电流选择开关 12. 焊枪控制线插座

13. 焊枪电缆插座 14. 焊接气体出口插座

15. 保护气体工作指示
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外部特征

6

前屏焊接顺序指示灯

1. 螺柱接触，-

  指示螺柱已同工件接触。

2. 焊枪提升 -

  指示焊枪正在提升。

3. 焊枪提升到位 -

  指示焊枪已提升到预定位置。

4. 焊枪产生电弧-

  指示焊接电压在焊枪内产生电弧。

5. 主电弧 -

  指示焊接电弧产生。 .

注意：

    只有当螺柱接触灯亮时，4和5才会显示。正确的焊接

顺序显示为：当螺柱接触到工件时，指示灯1亮，当2和4亮

后，紧接着3和5亮。

   指示灯2到5顺序关闭后，完成焊接。
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外部特征

后 屏

1.吊环

2.散热孔（严禁覆盖）

3.铭牌.

4.气体接口

5.3相电源电缆接口

注意

由于电力要求及电磁辐射的缘故，本设备必须在工业环

境中使用。

本设备电压为380伏，频率为50赫兹的交流电源上使

用。必须由专业的电工人员来操作。

不能阻碍通风或后屏通风孔，否则运行中会使设备过

热。

未切断电源前，不得拆解外壳任一部件。
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安全

保护你自己和他人！

阅读和理解这些安全注意事项。

1电气

非经专业人员，任何人不准拆开焊接控制器（电源），

电源未断开前，严禁拆解。要将电源插头从插座中断开。 .

有生命危险！

不准用任何液体清洗电气部件，因那样做会使其渗透到电气系

统中。

安装须按照本说明书第11页安装程序进行且必须严格遵守

国家和当地的安全规程。

防火

焊接时，有很热的金属小颗粒飞溅。须确保无易燃物被

它们点燃。

8



技术支持：泰勒螺柱焊接系统（上海）有限公司          地址：上海浦东新区新金桥路1369号

电话：021-58990166   58993833    50313338 传真：021-50313331

安全

3.人身安全

 弧光可能会烧伤你的眼睛和皮肤，噪音可能会损坏你

的听力。接近的操作人员须采取适当的防护眼睛，耳朵和身体

的措施。

烟味和烟雾对身体非常有害。本设备须在通风好的地方使

用。如果通风不好，须配有烟味抽取设备。

热金属焊火花会导致着火燃烧，须穿有防护衣。但不得穿

易燃衣物。附近须配备防火器并知道如何使用。

高电流磁场会影响心脏起搏器或其他电控医疗设施。步入

焊接区域附近的人员在其走进之前有必要警告他们有生命危

险。

4．维护

所有电缆须定期进行检查是否有老损，绝缘材料或电路连

接是否有损坏。有焊枪相连的连接部位电缆最易损坏，须倍加

注意。损坏的电缆会过热或火花飞溅，有着火的危险。

5．培训

本设备只允许业经培训，阅读并理解本说明书的授权人员使

用。本说明书须保证操作人员能随时查阅。需要更多的说明书

可从生产厂家购买。须采取相应的措施禁止非授权人员使用本

设备。
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安全

6．安装

要确保本设备工作地点能支撑住本设备的重量使其在使用过

程中不会跌落或有危险。严禁将电缆悬挂在锋利边缘上，且不得将其

安装在热源附近或交通通道上，因过路人员或交通工具的通行会损坏

电缆。

7．干扰

在焊接过程中，不可避免的会产生强烈的磁场和电场。这可能干

扰其他敏感电器。

    如前所述，所有戴有心脏起搏器或其他电控医疗器械的人员须远

离焊接区域。

本焊接设备须安装在最低离计算机设备5米远的地方以最大限度的

减少相互间的干扰。注意电器设施之间发送信号的电缆可能受到干扰

而有损其功能，其也应置于5米以外的地方。

不得将敏感性的物体置于焊接区域。手表，信用卡及计算机磁盘

等可能会导致失效。

本焊接设备，像其他焊接设备一样，本身具有电敏感性，须考虑

与其有关的其他有辐射的设备的设施（手机，遥控器，电机速度控制

器等）的位置。

8．废弃物

本设备全部或部分会被作为工业废器物或转至废物收购商处理。本设

备生产中使用材料都不是有毒，致癌和对身体有害的材料。
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连接与焊接

1. 控制（器）装置放于工作场所并保证电源开关在关

闭位置。同时保证散热百叶窗和排风扇通风畅通。

2. 将电源插头插入380V三相交流电源插座上。

其保险丝的电流值为32A。

3．将焊接接地电缆连接在控制器上。注意电缆端插座

内有一凹槽与控制器前屏插头上凸端相吻合。

至关重要！ 顺时针转动拧紧接头直至其被锁定。否

则，焊接时会损坏接头。

4. 将焊接接地夹钳相互成180度夹住工件。焊接时它有

助于防止“弧偏吹”。在装夹钳之前，要确保工件接

触面无锈迹， 油漆及油污等，因其导致不良的焊接

结果。
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连接与焊接

5．将焊枪电缆连接到控制器上。注意电缆端部插座内

有一凹槽与控制器前屏插头上凸端相吻合。

至关重要！  顺时针转动拧紧接头直至其被锁定。否

则，焊接时会损坏接头。

6. 将焊枪控制电缆连接到控制器上。注意电缆端部插

头和前屏装配插座有键相扣防止安装不正确。将插头

紧紧的插入并顺时针转动紧固环直到插头紧固到位。

7．选择直径，长度和材质符合要求的焊接螺栓。

8 选择与你所选的螺栓相配的螺栓夹套。

如使用瓷环焊接需选择与螺柱适合的瓷环。

8、选择与所选的螺柱相配的夹套与夹箍。

注意：使用瓷环焊接时，夹箍与瓷环凸台间有一定

的间隙，瓷环高度(即凸钉顶端）与夹套间有1mm

以上的间隙。
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连接与焊接

无论哪一种型号的焊枪，其设定原理都是基本一样

的。下面的几页指导怎样对焊枪进行设定

选择适合焊枪及所选螺栓型号的夹套(DA2或 DA8)

注意 ：DA2或DA8型焊枪除可用标准英制夹套外同样适

合欧标螺纹的夹套

选择与你所选的螺栓相配的夹套。

13
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连接与焊接

DA2焊枪连接

首先：选择适合的夹套，将其插入焊枪夹套固定套的

中心位置，轻轻敲击夹套使其紧固。

注意：更换焊枪夹套固定套后，此焊枪可以使用欧标

螺纹夹套。

第二步，选择安装适合的支脚。使用瓷环焊接时的标

准支脚见图示。（使用气体保护焊接时需更换支脚，

参见本说明书的配件图表。）

当使用瓷环进行焊接时，应在支脚座上选择安装适合

螺栓直径的的铜夹箍，拧紧两侧螺母使其固定。

将拉弧焊钉放入夹套。将焊枪支脚用焊枪前端盖的锁

紧螺母先锁紧，松开支撑脚两侧的螺母，调整螺柱的

中心在夹套的中心

注意：如果螺柱靠近支撑脚固定套或瓷环

      的一侧，会导致焊接失败。
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连接与焊接

DA2焊枪连接

将选定的螺柱插入夹套。松开支撑脚两侧的螺母，调

整螺柱的中心在夹套的中心。

在附图中，螺栓在瓷环/头锥嘴以外的伸出值表示为

“X”。

范围设定参考见20页焊接设定

注意： 当改变螺柱的长度和直径时要调整螺柱的伸出

长度。

调节焊枪提升高度，使用DA1或DA2型焊枪，卸下后

盖.后盖下面有一棘轮调节机构，通过一个长齿槽来

实现精确调。逆时针转动调节旋钮可以增加焊枪提升

高度。每调节一齿可以增加0.25mm。减少提升高度可

顺时针调节旋钮。

判定焊枪设定提升值:-将时间范围设定到最大 ，焊

枪离开工件，扣动扳机目测焊枪提升值。

15
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连接与焊接

接连 DA8焊枪

将已选定夹套装入焊枪。将夹套插入焊枪，压紧。

用锁紧螺母将夹套紧固。

注意：轻轻拧紧即可，拧得过紧可能损坏焊枪

第二步，选择安装适合的支脚. DA8焊枪标准配置固

定长度的单片头锥嘴。但是，使用瓷环或气保护时可

替换支脚部件。购买时需提出。（见40-42页部件分

解图）

当使用瓷环进行焊接时，应在支脚座上选择安装适合

螺栓直径的的铜夹箍

将拉弧焊钉放入夹套，如果使用瓷环焊接，应选择适

合的铜夹箍。将焊枪支脚用焊枪前端盖的锁紧螺母先

锁紧，松开支撑脚两侧的螺母，调整螺柱的中心在夹

套的中心。

注意：如果螺柱靠近支撑脚固定套或瓷环

的一侧，会导致焊接失败。
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